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Stupnice: 0,01 mm

NAVOD K OBSLUZE

Vnéjsi mikrometr
s prodluzovacim kotou¢em

3-Pojistny Sroub
4-Pouzdro

5-Treci krouzek
6-Zarazka racny

Nastaveni standardu
Kod Rozsah Typ |Presnost (véetnd)
3205-400 300-400mm A 11um 325, 375
3205-500 400-500mm A 13um | 425, 475
3205-600 500-600mm A 14pm 525, 575
3205-700 600-700mm A 16um | 625, 675
3205-800 700-800mm A 18um 725,775
3205-900 800-900mm A 20um | 825,875
3205-1000 |900-1000mm A 22um 925, 975
3205-1200 |1000-1200mm B 22um 1050, 1150
3205-1400 |1200-1400mm B 24um 1250, 1350
3205-1600 | 1400-1600mm B 28um 1450, 1550
3205-1800 | 1600-1800mm B 31um 1650, 1750
3205-2000 | 1800-2000mm B 34um 1850, 1950
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1-Pojistna matice 7-Ram
2-Nastavovaci objimka 8-Kli¢

9-Vodici pouzdro
10-Nastavovaci
standard
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1. Kalibrace

---Vyberte vhodny nastavovaci krouzek a nastavovaci standard podle méficiho rozsahu.

---Nainstalujte nastavovaci krouzek do mikrometru a utahnéte pojistnou matici.

---Povolte pojistny Sroub a nastavte vzdalenost mezi dvéma sondami tak, aby byla o néco vétsi
nez nastavovaci standard, vloZte nastavovaci standard do mikrometru. Otocte krouzkem tak,
aby se méfici plocha mikrometru pfiblizila k méfici ploSe nastavovaciho standardu. Kdyz se
témér dotknou, otocte racnou a po zaslechnuti skfipnuti odectéte hodnotu. Pokud ma nulova
poloha odchylku, pouzijte kli¢ k nastaveni nuly.

---Mikrometr by mél byt pravidelné kontrolovan, aby byla zaji§téna spravnost nulové polohy.

Metoda nulového nastaveni:
---Vlozte kli¢ do malého otvoru pouzdra (obr. 1) a pouzdro mirné otocte, dokud se nulova znacka
tfeciho pouzdra nesrovna se znackou pouzdra (obr. 2), ¢imz kalibraci dokoncite.

dira

obr.1 obr.2

Poznamka:

Mikrometr je dodavan se dvéma nastavovacimi standardy, které Ize sdilet pfi kalibraci. Napfiklad
model 3205-400 je dodavan s nastavovacimi standardy 325 mm a 375 mm. 325 mm je pro rozsah
300-325 mm a 325-350 mm. 375 mm je pro rozsah 350-375 mm a 375-400 mm. Rozsah
300-325 mm/350-375 mm je kalibrovan na konci mikrometru, zatimco rozsah 325 mm-350
mm/375-400 mm je kalibrovan na zaatku mikrometru.
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300-325mm
325-350mm
350-375mm

375-400mm

2. Méreni:

KdyZ je méfici plocha blizko obrobku, ale nedotyké se ho, otaCejte aretatnim kolikem, dokud

neuslySite cvaknuti, ale nesmite otacet tfeci krouzek, ktery by mohl poSkodit vnitfni pfesné zavity.

Upozornéni:

Pokud jsou méfici plochy blizko obrobku, ale nedotykaji se ho, nepouzivejte pfi otaceni aretaéni
zapadky nadmérnou silu, protoZze by to vedlo k nepfesnym vysledkim a mohlo by dojit k

poskozeni vnitfnich pfesnych zavita.

3. Béhem odecitani je zorna osa kolma k méfitku, aby se zabranilo paralaxe . Odectena hodnota je
souctem valce, krouzku a nastavovaciho standardu. Vysledky jsou nasledujici:
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Poznamka:

Cteni valce: 6 mm
Cteni naprstku: 0,333 mm (odhad 3)
Nastaveni standardu: 325 mm

Cteni: 331,333 mm

Hodnota na valci: 15 mm
Hodnota na méfidle: 0,964 mm (odhad 4)
Nastaveni standardu: 1050 mm

Hodnota: 1065,964 mm

Pokud je kalibrovano na konci mikrometru, je tfeba odectenou hodnotu snizit o zdvih mikrometru.
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5. Po pouziti naneste olej pro ochranu.

6. ReZim podpory mikrometru pro nastaveni nuly musi byt v souladu se skute€nym meéfenim, aby se
zabranilo chybam méfeni zptisobenym raznymi vlivy deformace ramu vlastni hmotnosti.
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